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SOLUCIONES para la CONSTRUCCION

ARDEX es heredera de una tradicién de mds de 70 afios en el desarrollo y
fabricacion de materiales para la construccion.

Gracias al esfuerzo de nuestros cientificos y técnicos repartidos por todo el
mundo, y en estrecha colaboracidn con nuestros clientes, ARDEX presenta una
completa gama de productos y sistemas que permiten solucionar aquellos
problemas estructurales més habituales surgidos del paso del tiempo y defectos
constructivos iniciales frecuentemente presentes en obras civiles, edificios
residenciales, comerciales e industriales.

Somos especialistas en la fabricacién de productos para la impermeabilizacién
y sellado de todo tipo de paramentos horizontales y verticales, asi como para
cualquier otro elemento de construccidn.

Para ello, disponemos de una amplia gama de sistemas que permiten ofrecer
soluciones idéneas para cada caso. Tanto para la preparacion del soporte, como
para eventuales prenivelaciones y revestimientos finales de resina, los cuales
conferirdn las mads altas resistencias quimicas y mecdnicas necesarias para
cubrir las necesidades estéticas y funcionales méds exigentes.
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CONNECTED
SYSTEMS

INTRODUCCION |

Una de las actuaciones mds frecuentes en la industria ali-
mentdria es la proteccidn de los pavimentos, esta se requiere
frente a agentes quimicos como agua, 4cidos, bases, etc., que
pueden atacar a los morteros, hormigones, barras de refuerzo
estructural, recubrimientos, etc., y contaminar los terrenos y
acuiferos.

Otro tipo de proteccidn requerida es la proteccién mecdnica
frente a cargas, tréfico, abrasion, punzonamiento, etc.

Los productos poliméricos para pavimentos industriales
estan formulados en base a resinas, mayoritariamente bi-
componentes, siendo sus grados de resistencias quimicas y
mecdnicas diversos. Estos materiales sintéticos pueden pig-
mentarse presentando acabados brillantes y de vivos colo-
res. La quimica de los productos es variada pudiéndose elegir
entre base epoxi, poliuretano, poliurea, poliaspértica, acrilica.

Como ventajas se pueden destacar:
Elevada adherencia.
Impermeabilidad a liquidos.
Resistencia a ataques quimicos.
Superior durabilidad, resiliencia y alta resistencia al im-
pacto y a la abrasidn.
Superficies higiénicas y de fécil limpieza.
Gran resistencia a la fisuracidn.
Minimo espesor de aplicacion.
Répida instalacién y endurecimiento.

Los pavimentos industriales tnicamente resultan eficaces
cuando pueden asegurarse los siguientes requisitos:

Que la adherencia al soporte se mantenga en el tiempo.

Que el revestimiento disponga de un espesor suficiente
para asegurar su monolitismo con el soporte y la conti-
nuidad de la proteccion.

Que, cuando se requiera, presente una deformabilidad/
elasticidad/flexibilidad compatible con el soporte en
condiciones de servicio.

Que las resistencias quimicas y fisicas sean las adecua-
das para superar las condiciones de uso.

Que la resistencia al envejecimiento pueda mantenerse
a largo plazo.

El grupo ARDEX dispone de gran diversidad de sistemas y
productos con los que realizar pavimentos industriales dura-
deros contemplando las diferentes casuisticas que puedan
surgir durante los trabajos de realizacion.

Antes de la aplicacién de cualquier producto se deberan consultar las con-
diciones de uso referidas en la ficha técnica correspondiente, disponibles
en ardex.es o bien seire.net
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' | FASES DEL PROCESO DE EJECUCION DE UN PAVIMENTO INDUSTRIAL

Estudio del uso final

La identificacion de las propiedades requeridas para el uso final del pavimento en
cuanto a abrasidn, resistencias mecanicas, quimicas, antideslizamiento, resistencia
a la luz ultravioleta, exigencias higiénicas y estéticas, etc., determinara la seleccion
del tipo de sistema mas adecuado; y deben considerarse los siguientes factores
condicionantes:

Planimetria:

Un pavimento debidamente plano presenta mayor confort y durabilidad. Con la
aplicacion del mortero autonivelante ARDEX IFS MIX, se obtendra facilmente una
optima planimetria.

Resistencia mecanica:

Tanto los morteros de reparacion, como los autonivelantes, y los revestimientos
ofrecidos por Seire presentan altas resistencias a la compresion, al desgaste, etc.

Propiedades antideslizantes:

Las zonas de trafico (especialmente en presencia de agua o manchas de aceites y
grasas) requeriran cierta resistencia al deslizamiento en funcién de las condiciones
de uso.

Resistencia a la temperatura:

Uno de los problemas mas habituales en pavimentos industriales es el choque tér-
mico. Segln el régimen térmico esperado se debe escoger el sistema mas idoneo.
Permeabilidad a los liquidos:

Los requerimientos medioambientales actuales son rigurosos en cuanto a la imper-

meabilidad de los revestimientos para la proteccion del hormigén y para evitar el
acceso a aguas subterraneas de sustancias contaminantes.

Resistencia al fuego:

Para el empleo de pavimentos poliméricos en determinadas instalaciones o areas
especificas como salidas de emergencia, es imprescindible tener en cuenta su re-
sistencia frente al fuego, segln la normativa vigente a la que estén sometidos los
locales.

Higiene y facilidad de limpieza:

Son aspectos fundamentales en la industria de alimentacion, bebidas, farmacéutica
o quimica, donde los requerimientos en materia de higiene exigen la realizacion de
pavimentos continuos, facilmente limpiables y desinfectables.

Coloracion y acabado superficial:

En los pavimentos para uso industrial los requerimientos estéticos estan cada dia
mas presentes.

Estudio del soporte existente

Las principales patologias proceden normalmente del estado del soporte (humedad
residual alta, bajas resistencias, malas planimetrias, fisuras, salitre, restos de pavi-
mentos antiguos, etc.). Estos factores se impondran en la seleccion de un sistema
capaz de aportar una solucién definitiva.

Preparacion del soporte existente

El elemento fundamental para la culminacién exitosa de los trabajos radica
en la obtencién de una buena adherencia entre el soporte y el material de
acabado. El proceso necesario varia en funcion del tipo de soporte y su estado
actual.

Soporte debe ser firme, sin fisuras ni desconches y debe estar limpio y libre
de barnices, ceras, grasas, aceites y sustancias contaminantes similares. Las
superficies contaminadas se trataran mecanicamente mediante lijado, dia-
mantado, granallado, fresado o chorro de arena. El polvo y otros residuos
deben eliminarse usando una aspiradora. Una resistencia a la traccion minima
es requerida.

Hormigon

Deberd comprobarse que el soporte de hormigén posea una edad minima
de 28 dias, periodo durante el que se ha producido la retraccion inicial y
alcanzado la distribucion de tensiones y grado de humedad préximos a los
de equilibrio.

Los soportes de hormigdn deberan ser sometidos a un tratamiento mecanico
que garantice la eliminacion de la lechada superficial, asegurando la perfecta
apertura del poro sin comprometer la cohesién superficial. Posteriormente se
realizard un barrido y aspirado industrial. Se deberan reparar las coqueras y
grietas y en caso necesario realizar una capa fina de nivelacion.

En general, la humedad residual de los soportes no debe superar el 4% si
se opta por aplicar un revestimiento polimérico, aunque existen materiales
especialmente disefiados para aplicacion sobre soportes himedos y/o con
presion hidrostatica.

Con hormigdn débil y poco resistente es necesario realizar un recrecido de
solera.

Soporte metalico

Deberan eliminarse todos los restos de taladrinas y éxido de la superficie por
medios quimicos, siendo aconsejable en cualquier caso el tratamiento mecani-
co (cepillo de puas, chorreado), hasta obtener una superficie de grado Sa 2 %.

Revestimiento ceramico

Caso que las piezas estén debidamente adheridas, se aplicara una resina epoxi
con espolvoreo de arido de cuarzo. Si por el contrario la adhesién de las piezas
no es optima, éstas deberan retirarse y aplicar una capa fina de mortero de
nivelacion.

Las juntas de retraccion o fisuras deberan ser abiertas y rellenadas con una
llana o espatula, mediante mortero epoxi confeccionado con resina epoxidica
y arido de cuarzo.

Cualquier junta o grieta del soporte donde se prevea un movimiento diferencial
(por ejemplo juntas de dilatacion), deberan dimensionarse y rellenarse hasta
alcanzar la superficie de cota para ser selladas convenientemente con el ma-
terial adecuado.

Es imprescindible para la funcionalidad del pavimento durante su vida util el
correcto disefio y ejecucion de las juntas (dilatacion, construccion, retraccion,
etc.), la realizacion de las medias cafias en los encuentros entre muro y solera,
y las entregas en sumideros, canaletas, conducciones, etc.

Aglomerado asfaltico

Debido a la naturaleza aceitosa de sus ligantes, estos soportes presentan
plasticidad/deformabilidad y dificil adherencia. Para hacerlos compatibles con
los nuevos revestimientos de acabado se requiere el uso de imprimaciones
especiales. Consultar con nuestro departamento técnico.
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Nivelacion del soporte

En caso de requerirse una nivelacion, ésta se llevara a cabo con ARDEX IFS MIX una
vez realizada la limpieza y saneado del soporte y tras la aplicacién de la imprimacion
adecuada.

ARDEX IFS MIX es un mortero autonivelante para suelos industriales para recubrir,
igualar y nivelar grandes superficies en espesores de 8 a 50 mm. De aplicaciéon
manual o por bombeo resulta transitable transcurridas 3 horas y esta especialmente
disefiado para nivelacion de suelos industriales en interiores. Certificado EN 13813:
CT C30 - F7 At5.

Acabado del pavimento

Puede realizarse con impregnaciones, pinturas, autonivelantes, sistemas multicapa,
PU-Cemento y morteros, en funcion de las necesidades requeridas.

Los productos y sistema elegidos conferiran al pavimento las caracteristicas que
hayamos seleccionado para el mismo en tanto que a resistencia quimica, impermea-
bilidad, resistencia a la abrasion, elasticidad, facilidad de limpieza, caracteristicas
antideslizantes, estética y resistencia a la luz.

IMPRIMACIONES:

La mayoria de productos poliméricos para pavimentos
industriales precisan antes de su aplicacion un tratamiento
del soporte mediante el producto especifico. Estos productos
llevan por nombre imprimaciones y representan un factor clave
en la realizacién de pavimentos.

El uso de imprimacién mejora la adherencia, consolida y
refuerza el sustrato, micro regulariza la superficie y sella el
soporte, evitando que fluidos presentes en el sustrato afecten
al revestimiento (burbujas de aire en autonivelantes, afectacion
por humedad, ...)

En funcién del estado del soporte y del revestimiento final, las
imprimaciones pueden aplicarse siguiendo diferentes técnicas:
Monocapa, doble capa, espatulada o espolvoreada.

ARDEXYy SEIRE disponen de una gama completa de imprimaciones

especificas para cubrir todas las necesidades derivadas del dia
a dia en la realizacion de pavimentos.

La eleccion del pavimiento mds adecuado

» Procesados lacticos
» Bodegas

» Embotelladoras

» Industrias cdrnicas

Los productos alimentarios se elaboran en distintos tipos de industrias como pueden ser:

» Conserveras

» Cocinas industriales
» Procesado frescos
» Camaras frigorificas

En todos estos entornos pueden desarrollarse bacterias patégenas, transportadas tanto
por los propios productos como por el personal.

Estas bacterias proliferan en los pavimentos entre los ciclos de limpieza, formando biopeli-
culas que pueden contaminar la produccion. El uso de pavimentos continuos de resina ayu-
da a evitar y limitar la propagacion de bacterias, ademas de facilitar su limpieza y contribuir
al mantenimiento de un entorno saludable.

Las resinas aplicadas en pavimentos continuos proporcionan un acabado con un nimero
minimo de juntas, lo que favorece el mantenimiento y mejora la higiene de las superficies.

Propiedades especificas de un pavimento industrial:

Y

S X

P & 8 %

Resistencia Resistencia al Resistencia Resistencia a la Instalacion Higiene, facil Seguro,

quimica impacto térmica abrasion rapida RPS de limpiar anti-slip
5
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| Preparacion de soportes

OBJETIVO

El elemento fundamental para la culminacion exitosa de los trabajos radica en la obtencién de una buena adherencia entre el soporte y el material de
acabado. El proceso necesario varia en funcion del tipo de soporte y su estado actual.

Eliminar todo tipo de contaminacién en el soporte y proporcionar una superficie porosa que asegure la adherencia entre soporte y revestimiento es
fundamental para obtener los resultados esperados.

Los principales contaminantes a tratar son: lechada, agentes de curado, polvo, aceites y grasas, derrames de productos quimicos, revestimientos anti-
guos, oxido, entre otros.

PROCESOS MECANICOS

Fresado

Generacion de surcos de diferente
profundidad mediante la rotacion
de un tambor dotado de cuchillas
de acero/carburo de silicio.

Diamantado

Tratamiento mecanico con objetivo de
abrir poros en la superficie mediante el
uso de discos rotativos abrasivos.

Eliminacion Lechada
Rugosidad ICRI SP2 Eliminacion Lechada
Apto para Pinturas Rugosidad ICRI SP3 - SP6 - SP9
Apto para Revestimientos autonivelantes de espesor >3 mm
Granallado

Propulsion a alta presién de un
chorro/ cortina de material abrasivo
contra una superficie.

Agua a alta presion

Propulsion de un chorro/ cortina
de agua a alta presion contra la
superficie a tratar.

Lechada, irregularidades, materiales mal adheridos,

Eliminacién ) )
pinturas antiguas
Rugosidad ICRI SP3 - SP5 Eliminacién Lgchada, |rrggular|dades, materiales mal adheridos,
pinturas antiguas
Apto para Sistemas multicapa / Revestimientos autonivelantes Rugosidad ICRI SP2 - SP3

Apto para Sistemas multicapa / Revestimientos autonivelantes

\ I/ml CLASIFICACION ICRI

CONCRETE REPAIR

Restore | Repurpose | Renew

La clasificacion ICRI (International Concrete Repair Institute) define 10 perfiles
de superficie de concreto, conocidos como CSP 1 al CSP 10 (Concrete Surface
Profile), que van desde casi liso hasta extremadamente rugoso. La seleccion
correcta del CSP evita fallos en los recubrimientos industriales, garantizando
la unién mecanica necesaria entre el concreto preparado y el nuevo material
aplicado.

Detalles de la Clasificacion CSP de ICRI:

CSP 1 (Casi liso): Superficie obtenida mediante pulido o grabado 4cido ligero.

Superficie tipica para selladores, revestimientos delgados y

CSP 2-3 (Rugosidad fina): . .
pinturas epoxicas.

Recomendado para la mayoria de sistemas de recubrimiento

CSP 4-5 (Rugosidad medial: epoxico de alto espesor (entre 10 y 40 mils).

Ideal para sistemas poliméricos mas gruesos y morteros de

CSP 6-7 (Rugosidad gruesa): reparacion (entre 1/8” y 1/4”).

Preparado mediante escarificado o granallado intenso, para

CSP 8-9 (Rugosidad muy gruesal: revestimientos superiores a 1/4”.

CSP 10 (Rugosidad extrema): Superficie muy rugosa (amplitud superior a 1/4” 0 ).

6
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LOS SISTEMAS DE POLIURETANO CEMENTO

R O

PR

Paredes

Pilares

Columnas

Desagiies

Rozas de
8x8 mm

Zona de seguridad 10 cm.

En industrias farmacéuticas, alimentarias, quimicas, cocinas in-
dustriales e industria pesada en general, donde las solicitaciones
mecdnicas y quimicas son extremadamente elevadas, asi como
las necesidades higiénicas -no proliferacién bacteriana, regime-
nes de limpieza exhaustivos, limpiezas con vapor, etc, cuyos
pavimentos deban ser ademds impermeables o resistentes al
choque térmico, los revestimientos de poliuretano-cemento son
indudablemente la solucion mds adecuada e idonea.

Ardex dispone de un gama completa de morteros de poliure-
tano-cemento, con productos especificos para revestimiento
integral tanto de los planos, como de las medias cafias y las
paredes.

Los soportes dénde se deban aplicar morteros de pu-cemento
deben ser resistentes (resistencia a la compresion minima 20
N/mm? y adhesién >15 N/mm?). Asimismo debido a la gran
tensién del material, deben practicarse unas rozas de anclaje de
8x8x8 mm en todo el perimetro (a 10 cm) y alrededor de todos
los objetos que sobrepasen el soporte (ver diagrama adjunto).

Los morteros de poliuretano cemento deben aplicarse sélo a
temperaturas superiores a 5°C, siendo recomendable una tem-
peratura minima de aplicacién de 10°C en aras de una trabaja-
bilidad més sencilla del producto. La humedad ambiental debe
estar por debajo del 90%.

Juntas
estructurales

Arquetas

Tuberias,
cables,...

()
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ARDEXG

Sistema de Elevada Resistencia Quimica y Mecénica

ROUP
Espesor < 4 mm

DESCRI

PCION

Mediante el uso del mortero de PU-cemento ARDEX R70PE, se consiguen pavimentos
antideslizantes (Rd3) de alta resistencia mecdnica y quimica. Los pavimentos realizados
con ARDEX R70PE son aptos para su uso en zonas de almacén, envasado y fabricacién
de plantas de produccidn del tipo de industrias referidas al inicio de este apartado.

8
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Nivelacién (cuando sea necesario):

La capa de nivelacion debe tener un espesor minimo de 15 mm (si no
las rozas debilitarian la nivelacion).

ARDEX IFS MIX: Mortero autonivelante especialmente disefiado para
nivelar suelos industriales en capas de 8 a 50 mm. Interior. Efecto
Ardurapide. Certificado EN 13813: CT C25 F7 A15. Comportamiento
al fuego A2fISL.

Imprimacion:

Una correcta imprimacicn en el sistema autonivelante es bésica para
evitar la subida de burbujas desde el soporte, que generarfan una
superficie llena de créteres y poros.

ARDEX EP2000: Resina epoxi bicomponente para imprimacion y
consolidacién.

ARDEX DPM 1C: Imprimacidn. Bloqueante de humedad por
capilaridad con posterior aplicacién de morteros autonivelantes
Ardex. Barrera de vapor. Se puede aplicar sobre soportes que
contengan hasta un 98% HR. 1 sola capa

Revestimiento:

ARDEX R70PE: Mortero de pu-cemento de alta resistencia. Espesor
de 2 a5 mm. Sin juntas, permite una facil limpieza, manteniendo un
alto nivel de higiene. Certificado EN 13813: CT ARO.5 IR39 B2.0.

ARDEX R70P E, resiste a un amplio rango de temperaturas, en funcién
del plazo/tipo de exposicidn y espesor del mortero:

Espesor, mm Rango de Temperatura, °C
>4 -30a+90
>6 -35a+100 GHHB
>9 -40a +110

R70P E Filler

@ é&@@ &:@ /33@ ,c@ -@@ %@

CAPA  Proceso Producto Rendimiento Comentarios

1 NIVELACION ARDEX IFS MIX Aprox 1.7 Transitabilidad en 3 horas
kg/m2/mm
) ) A ) .
2 IMPRIMACION (RH.< 75%) ARDEX EP2000 250 g/m? por capa Notmalmente una capa es suﬁc,le‘nte, siel sustrato,es dema5|adq poroso,
con espolvoreo apliquense 2 capas (espesor minimo de la capa himeda: 200 micras).
2 IMPRIMACION (RH. > 75%) ARDEX DPM 1C 600 g/m? El rendimiento expresado se consigue aplicando una capa con llana dentada.
3 ACABADO ARDEX R70PE 2,25 kg/m2/mm Mortero de pu-cemento de alta resistencia.

/ Sistemas para el Sector Agroalimentario



Sistema de Elevada Resistencia Quimica y Mecénica
Espesor > 4 mm

DESCRIPCION

En aquellos pavimentos en los que se requiera un grado de resistencia superior, bien por
las agresiones quimicas y mecanicas a los que puedan estar sometidos, bien por la pre-
sencia de elementos sueltos sobre los mismos (capas de grasas o aceites, restos de
animales, etc), o por la existencia de choques térmicos, es preferible el uso de ARDEX
RI0P. Su contenido en agregados especiales de mayor tamario confiere a este tipo de
pavimentos una resistencia mecdnica y térmica superior, asi como un nivel antideslizante
incluso mayor que el que pueda ofrecer ARDEX R70PE en las condiciones mds desfavo-

rables.
° Nivelacién (cuando sea necesario):

La capa de nivelacidn debe tener un espesor minimo de 15 mm (caso
contrario, las rozas debilitarian la nivelacion).

ARDEX IFS MIX: Mortero autonivelante especialmente disefiado para
nivelar suelos industriales en capas de 8 a 50 mm. Interior. Efecto
Ardurapide. Certificado EN 13813: CT C25 F7 A15. Comportamiento
al fuego A2fIS1.

Imprimacién:

Una correcta imprimacidn en el sistema autonivelante es bésica para
evitar la subida de burbujas desde el soporte, que generarfan una
superficie llena de créteres y poros. Nota: Si el uso ha de ser de -20°c
0 +90°C no se necesita imprimacidn.

ARDEX EP2000: Resina epoxi bicomponente para imprimacion y
consolidacidn.

ARDEX DPM 1C: Imprimacidn. Blogqueante de humedad por
capilaridad con posterior aplicacién de morteros autonivelantes
Ardex. Barrera de vapor. Se puede aplicar sobre soportes que
contengan hasta un 98% HR. 1 sola capa

Revestimiento:

ARDEX R90P: Mortero de PU cemento de muy alta resistencia.

ARDEX R9OP, resiste a un amplio rango de Espesor de 4 a 9 mm. Resistente a una amplia variedad de productos
temperaturas, en funcién del plazo/tipo de y liquidos quimicos. Resistente al choque térmico. Certificado EN
exposicion y espesor del mortero: 7 13813: CT AR0.5 IR39 B2.0
Rango de

Espesor temperatura

>4 mm -30a+/0°C

>6mm -35a+80°C

>9 mm -40a+120°C

>12mm -40a+130°C

o kX AT B &

CAPA  Descripcion Producto Rendimiento Comentarios

1 NIVELACION ARDEX IFS MIX ﬁp“’x'z” Transitabilidad en 3 horas
g/m?/mm
) ’ ) ) ’
2 IMPRIMACION (RH.< 75%) ARDEX EP2000 250 g/m? por capa Nor}malmente una capa es suﬁcle'nte, siel sustrato{es dema5|adq poroso,
con espolvoreo apliquense 2 capas (espesor minimo de la capa hiimeda: 200 micras).
2 IMPRIMACION (RH. > 75%) ARDEX DPM 1C 600 g/m? El rendimiento expresado se consigue aplicando una capa con llana dentada.

3 ACABADO ARDEX ROOPE 2,25 kg/m?/mm Mortero de pu-cemento de muy alta resistencia. o
__
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Sistema de Solera RPS - Répido / 5 dias
Sistema de Solera RPS - Ultra-Répido / 24 h

ARDEXGROUP

DESCRIPCION

En emplazamientos o instalaciones frecuentemente transitados, como puedan ser centros comerciales, estaciones de tren o metro, etc, los trabajos de renovacidn precisan
de un méximo de celeridad, interrumpiendo minimamente su tréfico. Por ello, los productos Ardex con tecnologia Ardurapid® son la mejor opcién en estos casos. Su velo-
cidad de fraguado y secado extremadamente elevada y sin que las condiciones climaticas alteren su proceso —pues el mortero reacciona cristalizando el agua de amasado—,

permiten realizar trabajos en tiempos record.

EFECTO

ARDURAPID

UItra-rdpidoz 4@

®

ADISOL PLUS

=

P 4

Rdpido 5 dia@

W ADVSOY s

ADISOL PLUS

Sistema Ultra-rapido 24 horas:

Sistema rdpido 5 dias:

recrecidos adheridos o flotantes, listo para revestir en 4 horas.

ARDEX A38: Mortero cementoso de fraguado répido para soleras y

ARDEX ADISOL PLUS: Mortero cementoso de fraguado répido para la
realizacion de soleras transitable en 12 horas, apto para cerdmica,

Revestimiento:

piedra natural y pavimentos ligeros. Certificado UNE EN 13813.

nivel de higiene. Certificado EN 13813: CT ARO.5 IR39 B2.0.

ARDEX R70P: Mortero de pu-cemento de alta resistencia. Espesor de
2 a5 mm. Sin juntas, permite una facil limpieza, manteniendo un alto

Revestimiento:

ARDEX R70P: Mortero de pu-cemento de alta resistencia. Espesor de
2 a5 mm. Sin juntas, permite una facil limpieza, manteniendo un alto

ARDEX R90P: Mortero de PU cemento de muy alta resistencia.

y liquidos quimicos. Resistente al choque térmico. Certificado EN
13813: CT AROS IR39 B2.0

Espesor de 4 a 9 mm. Resistente a una amplia variedad de productos

nivel de higiene. Certificado EN 13813: CT ARO.5 IR39 B2.0.

ARDEX R90P: Mortero de PU cemento de muy alta resistencia.
Espesor de 4 a 9 mm. Resistente a una amplia variedad de productos
y liquidos quimicos. Resistente al choque térmico. Certificado EN

CAPA  Descripcion Producto Rendimiento

ARDEX A38 3,1 kg/m?/ cm - mezcla 1.5

@ &@@ k@ %@ ,c@ @@ %@

13813: CT ARO5IR39 B2.0

Comentarios

Transitable en 4 horas

1 RECRECIDO
ARDEX ADISOL PLUS 25 kg/m?/ cm - mezcla 1.7

Transitable en 12- horas

ARDEX R70PE 2,25 kg/m2/mm

Mortero de pu-cemento de
alta resistencia.

2 REVESTIMIENTO

ARDEX ROOP 2,25 kg/m2/mm

Mortero de pu-cemento de
muy alta resistencia.

o)
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Sistema Renovacion RPS Barrera de vapor

Reparacion de parches y piezas rotas:

ARDEX A45: Mortero fino de fraguado ultra rdpido Ardura-
pide, para reparacion del hormigén y mortero (arreglos de
cantos de peldafios, pilares, balcones y relleno de todo tipo
de agujeros). Secado en 45 minutos. Interior. Certificado EN
13813: CT C40 F7. EC1 muy baja emisién

Barrera de vapor:

ARDEX DPM 1C: Imprimacidn. Bloqueante de humedad y
barrera permanente por capilaridad con posterior aplicacién
de morteros autonivelantes Ardex. Barrera de vapor. Se puede
aplicar sobre soportes que contengan hasta un 98% HR. 1
sola capa. Certificado UNE EN 1504-2.

Anti-slip: ARISIL - Arido de sflice.

Revestimiento:

ARDEX R70P: Mortero de pu-cemento de alta resistencia.
Espesor de 2 a 5 mm. Sin juntas, permite una facil limpieza,
manteniendo un alto nivel de higiene. Certificado EN 13813:
CT AROS5 IR39 B2.0.

ARDEX R90P: Mortero de PU cemento de muy alta
resistencia. Espesor de 4 a 9 mm. Resistente a una amplia
variedad de productos y liquidos quimicos. Resistente al
choque térmico. Certificado EN 13813: CT AR0.5 IR39 B2.0

Acabado opcional:

ARDEX R15P: Revestimiento coloreado de poliuretano-ce-
mento.

ARDEX R15P AB+: Bacteriostdtico, maxima
proteccidn frente a patégenos. Certificado por la
UAB.

DESCRIPCION

En emplazamientos o instalaciones frecuentemente transitados, como puedan ser cen-
tros comerciales, estaciones de tren o metro, etc, los trabajos de renovacion precisan de
un maximo de celeridad, interrumpiendo minimamente su tréfico. Por ello, los productos
Ardex con tecnologfa Ardurapid® son la mejor opcién en estos casos. Su velocidad de
fraguado y secado extremadamente elevada y sin que las condiciones climéticas alteren
su proceso —pues el mortero reacciona cristalizando el agua de amasado—, permiten
realizar trabajos en tiempos record.

=Y
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CAPA  Descripcion Producto Rendimiento Comentarios
1 REPARACION ARDEX A45 1,6 kg/m?/mm Fraguado ultra rdpido en 45 minutos
2 BARRERA DE VAPOR ARDEX DPM 1C 600 gr/m? Barrera de vapor en 1 capa
3 ARDO ARISIL - ARIDO DE SILICE — Granulometria de 0,7 mm estudiada
4 REVESTMENTD ot roor 225 kg/m'/mm Nrtrsce s cementsce iy st restencia
5 PROTECCION (opcional) ARDEX R15P / ARDEX R15P AB+ 180 - 330 g/m? (Pintura) Revestimiento coloreado de poliuretano-cemento.

Sistemas para el Sector Agroalimentario
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Autonivelante Industrial
ARDEXGROUP

DESCRIPCION

Un autonivelante de resina es un mortero fluido de resina con arido de silice fino, el cual, aplicado a llana dentada y tras un proceso de des-aireado mediante rodillo de
puas, genera una superficie lisa y plana. Se aplica a espesor de 2-6 mm. Su acabado final confiere a este sistema buenas propiedades higiénicas por su facilidad de limpieza,
resistencias fisicas y quimicas y un aspecto atractivo.

G — : 000 0 O
Reparacién de grietas y agujeros:

ARDEX A45: Mortero fino de fraguado muy répido para reparacién del
hormigdn y morteros (arreglos de cantos de peldarios, pilares, balcones
y relleno de todo tipo de agujeros). Secado en 45 minutos. Interior.
Certificado EN 13813: CT C40 F7. Efecto Ardurapide. EC1 muy baja
emision.

e Nivelacién (cuando sea necesario):

ARDEX IFS MIX: Mortero autonivelante especialmente disefiado para
nivelar suelos industriales en capas de 8 a 50 mm:. Interior. Efecto
Ardurapide. Certificado EN 13813: CT C25 F7 A15. Comportamiento al
fuego A2fIS1.

e Imprimacién:

Una correcta imprimacion en el sistema autonivelante es bésica para
evitar la subida de burbujas desde el soporte, que generarfan una
superficie llena de crateres y poros.

ARDEX PRIMER E: Imprimacién multifuncional. 100% sélidos. Buena
adherencia sobre soportes porosos secos.

ARDEX DPM 1C: Imprimacidn. Bloqueante de humedad por capilaridad
con posterior aplicacién de morteros autonivelantes Ardex. Barrera de
vapor. Se puede aplicar sobre soportes que contengan hasta un 98%
HR. 1 sola capa.

° Revestimiento:

ARDEX R70P: Mortero de pu-cemento de alta resistencia. Espesor de 2
a5 mm. Sin juntas, permite una facil limpieza, manteniendo un alto
nivel de higiene. Certificado EN 13813: CT AR0.5 IR39 B2.0.

ARDEX R90P: Mortero de PU cemento de muy alta resistencia. Espesor
de 4 a9 mm. Resistente a una amplia variedad de productos y liquidos
quimicos. Resistente al choque térmico. Certificado EN 13813: CT
AROS5IR39 B2.0

e Proteccién (opcional):

ARDEX R15P: Revestimiento coloreado de poliuretano-ce-
mento.

ARDEX R15P AB+: Bacteriostatico, méxima proteccién
frente a patdgenos. Certificado por la UAB.

@@@@_t@@@
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CAPA  Descripcién Producto Rendimiento Comentarlos
1 REPARACION ARDEX A45 16 kg/m?/mm Fraguado ultra rdpido en 45 minutos
2 NIVELACION ARDEX IFS MIX Aprox. 1,7 kg/m2/mm Transitabilidad en 3 horas
3 IMPRIMACION ARDEX PRIMER E 200 - 300 g/m? por capa Resina epoxi superficies poroas
ARDEX DPM 1C 600 gr/m? Barrera de vapor en 1 capa
ARDEX R70P 2 Mortero de pu-cemento de alta resistencia.
4 REVESTIMIENTO ARDEX ROOP 225 kg/m*/mm Mortero de pu-cemento de muy alta resistencia.
5 PROTECCION (opcional) ARDEX R15P / ARDEX R15P AB+ 180 - 330 g/m? (Pintura) Revestimiento coloreado de poliuretano-cemento.
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Sistema Loseta anti-dcida

Soporte

Recrecido:

ARDEX A38: Cemento rdpido para soleras, listo en 4 horas, por su
fraguado y secado virtualmente sin tensiones ni contracciones,
genera soleras de mortero estables volumetricamente. Mezclado
con arena se obtiene un mortero que cumple con las normativas
DIN 18560y EN 13813.

Adhesivo:

ARDEX X7G FLEX: Adhesivo flexible de elevada trabajabilidad,
muy adecuado para materiales poco porosos, de color gris y para
aplicacién tanto en interiores como en exteriores. Producto
certificado segtin la noma EN 12004: C2 TE S1. EC1 Muy baja
emision.

Loseta antidcida

Junta:

ARDEX WA: Resina epoxidica para sellado de juntas de 2 a 15 mm.
Muy resistente a los ataques quimicos, y de facil limpieza, no
precisa agua caliente. Es aplicable en suelos y paredes y cumple
con la norma EN 13888 RG.

Notas:

En casos en los que se requiera una impermeabilidad total del
sistema, podré utilizarse el mortero para junta epoxidica ARDEX
WA (al uso o afiadiendo hasta un 15% de &rido 0,6-0,7 mm) para
colocacidon de la loseta antidcida.

Descripcion Producto Rendimiento

DESCRIPCION

o7 @@ x(Z@ %@ t@ _@@ %@

En industrias lacteas, cocinas industriales, mataderos, etc, resulta imprescindible
un elevado nivel de higiene, pues los pavimentos estan continuamente sometidos
a ataques quimicos de los productos que se manipulan, asi como a los emplea-
dos para su limpieza. Con el fin de neutralizar estas condiciones altamente agre-
sivas, sera preciso implementar un sistema en el que la junta sea perfectamente
impermeable, antibacteriana y resistente.

(1] 99761

Opciones Plus del Sistema:

~Inclusién de barrera de vapor Ardex DPM 1C

-Inclusion de sistema para soportes contaminados (DGR+R6E)
-Adhesion con 4x4 FAST (Rejuntable en 90 min.)

Comentarios

Normalmente una capa es suficiente, si el sustrato es demasiado poroso,

2 _ o
2 RECRECIDO ARDEXA38 31kg/m?/ cm - mezcla 15 apliquense 2 capas (espesor minimo de la capa himeda: 200 micras).
3 ADHESIVO ARDEX X7G FLEX 14 kg/m?llana de 3x3x3 Adhesivo en capa fina
0,25 kg/m?/mm ) ) )
5 JUNTA ARDEX WA Baldosa de 20x20 cm La junta depende en gran medida del formato de la loseta y el ancho de junta

Junta de 3x5 mm

a realizar

-
-
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Sistema Multicapa R70 / R90

ARDEXGROUP

DESCRIPCION

El sistema multicapa es un método de aplicacion que permite generar pavimentos muy resistentes mecanicamente con un ahorro considerable de ligante. Se utilizan ligan-
tes 100% sélidos aplicados con llana de goma, que se espolvorean a saturacién con drido de sflice DORSICOAT PQK 8 O PQK 9 entre capas. Este tipo de pavimentos son
muy apropiados para su aplicacion en dreas donde se requiera gran resistencia mecdnica y quimica, con altas propiedades antideslizamiento.

° Reparacion de grietas y agujeros (cuando sea necesario):

ARDEX A45: Mortero fino de fraguado muy rdpido para reparacién del
hormigdn y morteros (arreglos de cantos de peldarios, pilares,
balcones y relleno de todo tipo de agujeros). Secado en 45 min.
Interior. Certificado EN 13813: CT C40 F7. Efecto Ardurapide. EC1
muy baja emision.

a Nivelacién (cuando sea necesario):

ARDEX IFS MIX: Mortero autonivelante especialmente disefiado para
nivelar suelos industriales en capas de 8 a 50 mm:. Interior. Efecto
Ardurapide. Certificado EN 13813: CT C25 F7 A15. Comportamiento
al fuego A2fISL.

° Imprimacién (con espolvoreo):

Una correcta imprimacidn en el sistema autonivelante es bésica para
evitar la subida de burbujas desde el soporte, que generarfan una
superficie llena de créteres y poros.

ARDEX PRIMER E: Imprimacién multifuncional. 100% sélidos. Buena

adherencia sobre soportes porosos secos. o 9 o o o 6

ARDEX DPM 1C: Imprimacién. Bloqueante de humedad por
capilaridad con posterior aplicacién de morteros autonivelantes
ARDEX. Barrera de vapor. Se puede aplicar sobre soportes que
contengan hasta un 98% HR. 1 sola capa.

° Capa intermedia:

ARDEX R70P: Mortero de pu-cemento de alta resistencia. Espesor de
2 a5 mm. Sin juntas, permite una facil limpieza, manteniendo un alto
nivel de higiene. Certificado EN 13813: CT ARO.5 IR39 B2.0.

ARDEX R90P: Mortero de PU cemento de muy alta resistencia.
Espesor de 4 a 9 mm. Resistente a una amplia variedad de productos
y liquidos quimicos. Resistente al choque térmico. Certificado EN
13813: CT ARO5IR39 B2.0

Anti-slip: DORSICOAT PQK 8 O PQK 9 - Arido de sflice.

Acabado:

ARDEX R15P: Revestimiento coloreado de
poliuretano-cemento.

ARDEX R15P AB+: Bacteriostatico, méxima proteccién
frente a patdgenos. Certificado por la UAB.

o X A B a

CAPA Producto Rendimiento Comentarios
1 Reparacién ARDEX A45 1,6 kg/m?/mm Fraguado ultra rdpido en 45 minutos
2 Nivelacion ARDEX IFS MIX Aprox. 1,7 kg/m?/mm Transitabilidad en 3 horas
ARDEX PRIMER E
3 Imprimacion 600 gr/m? Barrera de vapor en 1 capa
ARDEX DPM 1C
ARDEX R70P i i
4 Revestimiento 2,25 kg/m?/mm Mortero de pu-cemento de alta resnstenqa, .
ARDEX R9OP Mortero de pu-cemento de muy alta resistencia.
5  Antislip DORSICOAT PQK 8 O PQK 9 — Carga mineral de silice exenta de polvo
6 Acabado ARDEX R15P / ARDEX R15P AB+ 180-330 g/m? (Pintura) ~ Revestimiento coloreado de poliuretano-cemento.
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Tratamiento de Puntos Singulares

Paredes, rozas y medias cafas |

La terminacion del pavimento suele necesitar de la realizacion de una media
cafia, asimismo, muy a menudo, es preciso revestir parte de la pared para
obtener una maxima estanqueidad y resistencia quimica (notablemente en

0 — zonas de produccion, cubetos de retencion,...).
Imprimacién: .
En estos casos se utiliza el mortero de pu-cemento ARDEX R15P.

Una correcta imprimacion en el sistema autonivelante es
bdsica para evitar la subida de burbujas desde el soporte,
que generarfan una superficie llena de créteres y poros.

e Reparacion:

ARDEX A46: Mortero fino de fraguado répido para
reparacién del hormigén y morteros (arreglos de cantos de
peldanios, pilares, balcones y relleno de todo tipo de
agujeros). Uso en interior y exterior. Certificado EN 13813:
CT C20 F5. Con efecto ARDURAPID® Plus.

° Revestimiento:

ARDEX R15P: Mortero de PU cemento para la realizacion
de medias cafias y paredes. Alta resistencia quimica y
mecanica.

Opcidn: RESINA EPOXI 1:8 junto a DORSICOAT PQK 8

Nota: en el caso de rozas de 1x1 cm ha de usarse ARDEX
R70P o ARDEX R90P

===\ Reparacidn

ARDURAPID

Aunque los morteros de poliuretano-cemento poseen resistencias muy ele-
vadas, el paso del tiempo puede provocar cierto desgaste (arafiazos, de-
coloraciones, etc). Gracias al micromortero fluido de poliuretano-cemento
ARDEX R15P, se consigue recuperar el aspecto original del pavimento, igua-
lando ademas las posibles decoloraciones sufridas por los ataques quimicos
superficiales.

ARDEX R15P: Mortero renovador de PU cemento para reparacion y restaura-
cion de pavimentos de PU cemento.
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-
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ARDEX CEMENTO, SA.

Pl. Pla de Llerona ¢/ Holanda, 18
08520 Les Franqueses del Valles
BARCELONA - Spain

T.+34 93 846 62 52
www.ardex.es

ardex@ardex.es

Para pedidos: Tel. +34 93 846 62 52
e-mail: pedidos@ardex.es
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